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B02/0405 IBA^A/MSTA>l/vo 



Fettuttgsmittel auf der Basis von Mischimgen modifizierter, nativer Ole mit alkoxy- 
Uerten Alkanolen, ihre Verwendung bei der HersteUung und/oder Behandlung von 
Leder nnd HSuten, sowie Verfahren zur HersteUung und/oder Behandlung von Lede 

und HSuten mit diesen Fettungsmitteln 



Die vorUegende Erfindmig betriffl Fettungsmittel auf der Basis von Mischimgen modifi- 
zierter, nativer Ole mit alkoxyUerten Alkanolen, ilure Verwendung bei der HersteUung 
und/oder Behandlung von Leder und Hauten, sowie Verfahren zur HersteUung und/oder 
Behandlimg von Leder und Hauten mit diesen Fettungsmitteln. 

Fettungsmittel dienen bei der Lederherstellung zur Weichmachung des Leders, zur Steige- 
rung seiner FilUe und Festigkeit und zur Schutzwirkung gegen Nasse, Schmutz, und che- 
mische Einfliisse von auBen (siehe H. Herfeld, "BibUothek des Leders" 1985, Band 4, S. 
13 ff.). Handelsabliche Fettungsmittel bestehen in der Kegel aus fettenden Substanzen, wie 
nativen Fetten, nativen Olen, Wachsen, Harzen und deren Derivaten und/oder Erdol- 
fraktionen und deren Folgeprodukten, und wachsartigen Produkten wie „WoUfett", in ro- 
her, gereinigter und/oder zubereiteter (Lanolin) Form (siehe H. Herfeld, "Bibliothek des 
Leders" 1985, Band 4, S. 59 fif.). Die fettenden Substanzen kSnnen - falls gewflnscht - 
chemisch modifiziert sein, d.h. in einer abgewandelten chemischen Struktur vorUegen. 

Die chemische Modifizierung der fettenden Substanzen besteht in der Regel darin, dass die 
in diesen Substanzen enthaltenen Doppelbindungen zumindest teilweise Additions- 
reaktionen oder Oxidationsreaktioneh unterworfen werden. HSufig ausgefiihrte Modifizie- 
rungen bestehen beispielsweise in der Addition von Sulfiten, wodurch Sulfonsauregruppen 
in die fettenden Substanzen eingeftihrt werden, oder in der Luftoxidation, wodurch Sauer- 
stofiEfunktionen eingeftihrt werden und teUweise auch OUgomerisationen eintreten. Es sind 
aber auch (Teil)Hydrolyse der Fette, Umesterungen und dergleichen Modifizierungs- 
reaktionen mSglich. 
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Diese chemischen Modifizierungen ermogUchen es, die anwendungstechmsch relevanten 
Eigenschaften der fettenden Substanzen wie Hydrophilie, Hydrophobic, Lfislichkeit, Dis- 
pergiervermogen. Penetrations- und Verankerungseigenschaflen, speziellen Einsatz- 
zwecken bzw. den Forderungen der Aawender optimal anzupassen. Insbesondere hoch- 
wertige Autopolsterleder mtissen bestimmte Kriterien erfuUen. Wesentlich ist einerseits die 
Weichheit des Leders, andererseits die Echtheit gegentlber Licht und Wanne und schlieB- 
lich das sogenamite Fogging-Verhalten. 

Die DIN 75201 definiert "Fogging" als Kondensation von verdampften Bestandteilen aus 
der Fahrzeuginnenausstattung wie den Autopolsterledem an den Glasscheiben, insbesonde- 
re an der Windschutzscheibe. Dies kann zu einer verschlechterten Sicht durch die Wind- 
schutzscheibe, insbesondere bei Nachtfahrten, und damit zu einem Sicherheitsrisiko fuh- 
ren. GemaB der DIN 75201 wird das Fogging-Verhalten von Leder durch ein gravimetri- 
sches und ein reflektometrisches Verfahren charakterisiert. 

Um unerwiinschtes Fogging zu verhindem, ist es daher ein Ziel, deri Anteil an organischen 
Verbindungen zu verringem, die nach der Bearbeitimg aus dem behandelten Leder wieder 
austreten konnen ("volatile organic compounds"). Der Einsatz von organischen Verbin- 
dungen wie Losungsmitteln lasst sich jedoch manchmal schwer vermeiden. Denn um eine 
gute Verteilung des Fettuagsmittels auf dem Leder sicherzustellen, wird das Fettungsmittel 
zum Auftragen oft mit Lfisungsmittel verdunnt Aus dem Stand der Technik sind einige 
Moglichkeiten bekannt, um dieses Problem zu vermeiden. 

So werden in der EP-A 0 498 634 spezielle Polymere fiir die Herstellung von Ledem mit 
sogenannten "low fogging"-Eigenschaften empfohlen. Hierbei sind die in der Lederbe- 
handlxmg eingesetzten wassrigen Dispersionen im wesentlichen frei von organischen L6- 
sungsmittehi und enthalten ein amphiphiles Copolymer. Dieses Copolymer besteht aus 
einem tlberwiegenden Anteil von mindestens einem hydrophoben Monomeren und einem 
geringen Anteil von mindestens einem hydrophilen Monomeren. Die Lederbehandlung mit 
diesen Dispersionen fuhrt bei einem gravimetrischen Test nach DDsf 75201 zu guten Re- 
sultaten. Reflektometrische Untersuchungen wurden nicht beschrieben. 

Die Herstellung dieser amphiphilen Copolymeren erfolgt vorzugsweise durch Emul- 
sionspolymerisation in wassriger Losung. Aufgrund der unterschiedUchen HydrophiUe der 
einzusetzenden Monomeren ergeben sich jedoch naturgemaB Probleme beim Copolymeri- 
sationsverhalten. Im Extremfall kann dies dazu ftihren, dass die Monomere in uner- 
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wiinschter Weise jeweils fur sich Homopolymerisate bilden. Bine weitere Folge der an sich 
ungunstigen LQsungsverhaltnisse ist eiae aufwendige Aufarbeitung zur Zerstorung von 
nicht vungesetzten Monomeren. Zur Erzielung einer guten EmulsionsstabilitSt ist es auBer- 
dem erforderlich, eine ausreichende Menge eines Emidgators (in den angefiihrten Bdspie- 
len wurde Laurylsulfet verwendet) hinzuzufUgen, was bei der Lederbearbeitung zu Abwas- 
serproblemen fUhren kann. 

In der EP-B 0 466 392 wird ein Verfahren zur Herstellung von Polymeren beschiieben, die 
sowohl seitenstandige hydrophobe Gruppen als auch seitenstSndige hydrophile alkoxylierte 
Gnrppen enthaltai. Seiche Polymere werden erhalten, indem nach dem eigentlichen Poly- 
merisationsprozess - dem Fachmann bekamite - Derivatisierungsreaktionen durchgefiihrt 
werden. So werden bevorzugt Polymere aus einfachen Monomeren wie Acrylamid 
und/oder Acrylsaure durch herkommliche Polymerisation hergestellt und danach mit einer 
Mischimg aus piimaren bzw. hydrophoben Aminai bzw. primaren oder sekundaren al- 
koxylierten Aminen derivatisiert. Die beschriebenen Polymeren werden als Verdickungs- 
mittel und SchmutzlSsemittel eingesetzt. Ihr Einsatz in der Lederbehandlung wird nicht 
beschrieben. 

hi den Verfahren gemSB der WO 98/10103 werden polymere Fettungsmittei durch Poly- 
merisation von Acrylsaure und/oder Methacrylsaure und/oder deren SSurechloriden 
und/oder deren Anhydriden mit weiteren copolymerisierbaren wasserlSslichen Monomeren 
und mit copolymerisierbaren wasseruniashchen Monomeren und anschheBender Umset- 
zung der so erhaltenen Polymere mit Aminen hergestellt. Nach DIN 75201 B (gravimetri- 
scher Test) werdea ftir Leder, die mit diesen polymeren Fettungsmittehi behandelt worden 
smd, Fogging-Werte von 1,2 mg bzw. 1,5 mg gefimden. Die mit den Vergleichsprodukten 
Magnopal® SOF (foggingarmes Polymerfettungsmittel der Stockhausen GmbH & Co. KG) 
und Chromopol® LFC (foggingarmes Fettungsmittei auf Basis von FischSlen der Stock- 
hausen GmbH & Co. KG) behandelten Leder erzielen Fogging-Werte von 3,9 mg bzw. 3,5 
mg. Die reflektometrischen Werte nach DIN 75201 A der polymeren Fettungsmittei sind 
51% bzw. 55%, die der Vergleichsprodukte 34% bzw. 40%. 

Auch in der US 5,348,807 wird ein Verfahrai beschrieben, bei dem ausgewShlte amphi- 
phile Copolymere, bestehend aus ein^ flberwiegenden Anteil hydrophober imd einem 
geringeren Anteil hydrophiler Baugruppen, als iSsungsmittelfreie fogging-arme Fettungs- 
mittei verwendet werden. Zur HersteUung dieser Polymere werden als hydrophile Mono- 
mere sauer oder basisch substituierte Ester imgesattigter Carbonsavuren, wie z.B. Sulfato- 
ethyl(meth)acrylat oder Dimethylaminoethyl(meth)acrylat eingesetzt. Als hydrophobe 
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Monomere dienen beispielsweise iSngerkettige Alkene oder OVIeth)Acrylsaureester von C4- 
bis Ci2-Alkanolen oder Vinylester von C4- bis Cu-Carbonsauren. Die Substanzen gebesn 
gute Foggjng-Werte; es fehlen jedoch Angabeniiber dieBadauszehrung. 

Auch bei diesem Verfahren erfolgt die Herstellung der amphiphilen Copolymeren vor- 
zugsweise durch wSssrige Boaukionspolymerisation. Dies jRihrt jedoch aufgrund der unter- 
schiedlichen Hydrophilie der einzusetzenden Monomeren wieder zu den bei der Diskussi- 
on der EP-A 0 498 634 bereits erwahnten Problemen. 

In der EP-B 0 753 585 wixd eine beschlagsanne Oberfiachenbehandlung fur Mobelleder 
beschrieben, bei der speziell behandelte native Ole, die weniger als 3% von Fettsaurekom- 
ponenten mit weniger als 16 C-Atomen aufweisen, als Basis fur Fettungsmittel fungieren. 
Verwendete native Ole sind Sojabohnen-, Lard-, Saflor- vind SonnenblumenOl. Die besag- 
ten nativen Ole werden zun^chst destilliert, um die unerwiinschten niedermolekularen Be- 
standteile zu entfemen und anschliefiend mit Hydrogensulfit oder Hydrogensulfat umge- 
setzt, ma die Emulgierbarkeit zu verbessem. Dann werden die (teil-)fiinktionalisierten Ole 
emulgiert vaad angewendet. 

Um die Verwendung von organischen Losungsmitteln zur Verteilung der Fettungsmittel zu 
vermeiden, wird nach der nicht-vorverSffentlichten DE-A 101 43 949.0 der Anmelderin 
eine spezielle Emulgatorzusammensetzung eingesetzt, welche drei Komponenten A, B und 
C umfaBt. Hierbei ist die Komponente A ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Einheiten alkoxy- 
lierter Ce bis Cm Alkanol, oder ein Gemisch mehrerer solchar AJkanole, die Komponente 
B ein mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes C12-C24 Fettalkoholgemisch und 
die Komponente C dn mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes C12 bis C24 
Fettalkoholgemisch. Bei den Alkylenoxid-Einheiten handelt es sich zweckmSBigerweise 
um Alkylaioxidbausteine mit 2 bis 4, vorzugsweise mit 2 bis 3 C-Atomen. Die Bausteine 
der Polyetherketten kSnnen alle gleich oder verschieden sein und - sofem sie verschieden 
sind - kennen sie statistisch oder blockweise angeordnet sein. Die Gewichtsanteile der 
Komponenten in der Emulgatorzusammensetzung betragen fiir die Komponente A: 20 bis 
60, vorzugsweise 25 bis 50, insbesondere 28 bis 40 Gew.-%, fiir die Komponente B 20 bis 
70, vorzugsweise 25 bis 60, insbesondere 30 bis 45 Gew.-% und fOr die Komponente C 10 
bis 50, vorzugsweise 15 bis 40, insbesondere 22 bis 32 Gew.T% vom Gesamtgewicht der 
Zusammensetzung. 

Insbesondere zur Fettung von Cr-frei gegerbten Ledem und Hauten werden nach der nicht- 
vorverSffentlichten DE 102 07 277.9 der Anmelderin Fettungsmittel eingesetzt, die minde- 
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stens ein modifiziertes natives Ol, sowie mindestens einen Stabilisator L,^. enthalten. 
Hierbei steht R flir einen n-wertigen, gegebenenfaUs mit Carbonyl-, AJkylcarbonyloxy-, 
Alkylcarbamoyl- imd/oder Alkoxycarbonyl-Gruppen substituierten und/oder 0-, N(H)- 
und/oder S-Einheiten enthaltenden, gesSttigten oder ungesSttigten, linearen aliphatischen 
C3- bis C30- Oder verzweigten aliphatischen C4- bis C30- oder (hetero)cycloaUphatischen 
C4- bis C30- Oder (hetero)aromatischen C4- bis Cso-Kohlenwasserstofifrest, n fBr eine ganze 
Zahl von 1 bis 10, und L fiir einen Hydroxyphenyl-Rest, der mit K\ R" und R' substituiert 
ist. R' ist H Oder Methyl, R" ist Methyl, Ethyl oder fert-Butyl, R° ist Methyl, tert-Butyl, 
Cyclohexyl oder Methylcyclohexyl. Darttber hinaus weist der Stabilisator LnR insgesamt 
mindestens 20 C-Atome, insbesondere insgesamt mindestens 28 C-Atome, auf, und im 
Falle von n = 2 steht -R- auch flir -S-, -0-, -N(H)-, -CH2-, -(CH2)2-, -CHCCHs)-, - 
(CH2)3-, -CHCCzHs)- Oder -C(CH3)2-. 

AUen oben beschriebenen Verfahren nach dem Stand der Technik ist gemeinsam, dass bei 
ihnen entweder Polymere oder Fettungsmittel auf Basis chemisch modifizierter nativer Ole 
eingesetzt werden, und dass es sich bei diesen Produkten urn spezielle, relativ eng be- 
grenzte Stoffklassen handelt. Eine gute Flottenauszehrung und demzufolge ein hochaus- 
zehrendes Fettungsmittel liegt dann vor, wenn das Fettungsmittel moglichst vollstandig 
vom Kollagen der Leder und/oder HSute aufgenommen wird. Dies ist im Hinbhck aixf Ge- 
sichtspunkte des Umweltschutzes wegen des damit verbundenen geringer belasteten Ab- 
wassers und im Hinblick auf wirtschaftliche Aspekte wegen der dann weniger kosteninten- 
siven Abwasserbehandlung wtoschenswert. 

Bei „wet blue"-Halbfabrikaten, d. h. Cr-gegeibten Halbfabrikaten, wird das zumeist an- 
ionische Fettungsmittel durch die Chrom-(III)-Kationen fixiert. „Wet white"- 
Halbfebrikate, d. h. Cr-frei gegerbte Halbfebrikate, werden ohne kationische Metallsalze 
hergestellt, weswegen diese Bindungsstellen fehlen. Bei Verwendung von handelsiibUchen 
Fettungsmitteln, die nach dem Stand der Technik hergestellt werden, ist die Badauszeh- 
rung oft ungentlgend, d.h. die Restflotte besitzt einen hohen CSB-Wert. Durch chemische 
Modifizierung des Fettungsmittels wird nach dem Stand der Technik die Badauszehrung 
verbessert, was in der Regel durch ein Niederschlagen der Fettungskomponenten auf der 
Lederoberfiache geschieht. Dies hat zvu: Folge, dass die Verbindimgen schlecht im Leder 
fixiat sind und somit Leder mit hohen Fogging-Werten nach DIN 75201 erhalten werden. 

Aufgabe der vorUegende Erfindung ist es, ein Fettungsmittel bereitzustellen, welches die 
Nachteile des Standes der Technik weitgehend vermeidet. Die mit diesen Fettungsmitteln 
behandelten Leder sollen ausreichend auszehrend sein, und gegebenenfaUs eine ausrei- 
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chende Echtheit gegentiber Licht und Warme aufweisen sowie VOC-arm sein. Die erfm- 
dungsgemaBen Fettungsmittel sollen zudem das Leder gut faiben und prSgeiL 

Die Aufgabe wird eifindungsgemafi gelost durch ein Fettungsmittel umfassend 

5 

A) eine Mischung modifizierter nativer Ole enthaltend 

al) mindestens ein oxidiertes sulfitiertes natives Ol und 
a2) mindestens ein oxidiertes sulfadertes natives Ol, 



10 



B) ein Emulgatorgemisch enthaltend 



bl) mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes Ce- bis 
Ci4-Alkanol, 

15 b2) mindestens ein mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes C12- bis 

C24-AUcanol imd 

b3) mindestens ein mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes C12- bis 
C24-Alkanol, sowie 

20 C) gegebenenfalls ein lineares, cyclisches oder verzweigtes Polymer eines Dialkyl- 
silandiols SiR2(OH)2, wobei R fiir Methyl, Ethyl, n-Propyl oder Phenyl steht, 
und/oder 

D) gegebenCTifalls eine Verbindung der allgemeinen Foimel (II) 




wobei und R^ gleich oder unterschiedlich sind und unabhSngig voneinander aus- 
gewahlt sind aus der Gruppe bestehend aus H, M, gesattigtem linearen aliphati- 
30 schen d- bis Cig-Alkyl imd gesattigtem verzweigten aliphatischen C3- bis Cig- 

Alkyl, 
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wobei mindestens einer der beiden Reste und H, M mit M = AlkalimetaU, 
0,5 Erdalkalimetall, imd 

M*^ ausgewahlt ist aus der Grappe H*, NHt^ ABcalnnetaU* vaad 0,5 Erdalkalime- 

Die erfindungsgemaJJea Fettungsmittel sind zur Fettung von Ledem und Hauten besonders 
geeignet, da die so behandelten Leder und Haute geringes Fogging und niedrige VOC- 
Werte zeigen. Insbesondere sind die so behandelten Leder und Haute gut farbbar und prSg- 
bar und weisen einen angenehmen Griff auf. Die Anwesenheit der erfindungsgemaBen 
Fettungsmittel in den Ledeibehandlungsflotten (unverditont oder in Form wSssriger Dis- 
persionen, aehe nachstehend) ftihrt namlich zu einer guten Badauszehrung und damit zu 
niedrigen CSB-Werten bei gleichzeitig guter Verankerung der Fettungsmittel im Lmem der 
Leder. 

Die Koragponenten A bis D werden nun im folgenden naher eriautert. 
Komponente A 

Als native Ole dienen zweckmaBigerweise Fette pflanzlichen oder tierischen Ursprungs, 
insbesondere Glyceride natUrlicher FettsSuren, mit einem ausreichenden Anteil ungesSt- 
tigter SauTKi. Gut geeignete native Ole siad solche mit einer Jodzahl von ca. 10 bis ca. 
200. Im unteren Abschnitt dieses Bereichs finden sich z.B. Stearin- und TungSl, im oberen 
Abschnitt insbesondere die FischSle und das ChaulmoograSl. Bevorzugt sind native Ole 
mit Jodzahlen von ca. 30 bis ca. 120, insbesondere von 40 bis 85. 

Beispiele fOr besonders bevorzugte native Ole sind FischOl, KlauenSl, Lardel, SojaCl, 
RapsSl, NuB6l, OlivenOl und RizinusSl. 

Besonders vorteilhaft sind modifizierte native Ole, die anrai relativ hohen Oxidationsgrad 
und einen relativ niedrigen Sulfitierungs- bzw. Sulfatierungsgrad aufweisen. 

Die Oxidationsprodukte, Sulfitierungsprodukte bzw. Sulfatierungsprodukte der ein- oder 
mehrfach ungesattigten Fette bilden sich durch die Reaktion der in den Fetten vorhandenen 
olefinischen Doppelbindungen mit den Oxidations-, Sulfitierungs- bzw. Sulfatierungsrea- 
genzien. Dabei konnen alle in den Fetten vorhandenen Doppelbindungen oder nur ein Teil 
derselben in Reaktion treten. 
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Als Oxidationsreagenz wird beispielsweise Luft bei Temperaturen von 60 bis 80°C einge- 
setzt. Die Oxidation kann jedoch auch nach anderen dem Fachmann bekannten Arten er- 
folgen. Bin relativ hoher Oxidationsgrad im Sinne dieser Erfindung liegt vor, wenn Ad, der 
5 Unterschied der spezifischen Gewichte des Ols oder Fettes vor und nach der Oxidation, im 
Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, vorzugsweise von 0,03 bis 0,05 g/ml, liegt. 

Die Sulfitierung erfblgt im allgemeinen durch Umsetzung in wSssriger Na2S205-L6sung. 
Sie VflTiT* jedoch auch nach anderen dem Fachmann bekannten Arten erfolgen. Ein relativ 
niedriger Sulfitierungsgrad im Sinne dieser Erfindimg Kegt dann vor, wenn das native Ol 
mit 2 bis 8 Gew.-%, vorzugsweise mit 3 bis 5 Gew.-%, seines Gewichts mit einem Suffit, 
gerechnet als Natriumbisulfit (Na2S205), umgesetzt worden ist 

Das oxidierte, sulfitierte native Ol wird dadurch erhalten, dass natives Ol so oxidiert wird, 
dass der Unterschied Ad der spezifischen Gewichte des unoxidierten imd oxidierten nati- 
ven Ols im Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, bevorzugt im Bereich von 0,03 bis 0,05 g/ml, 
Uegt, und das so oxidierte native Ol anschlieBend mit 2 bis 8 Gew.-% seines Gewichtes, 
bevorzugt mit 3 bis 5 Gew.-% seines Gewichtes, mit einem Sulfit - berechnet als Natrium- 
bisulfit (Na2S205) - umgesetzt wird. 

Die Sulfatierung erfolgt im allgemeinen dutch Umsetzung in ^ 60 Gew.-%-iger wSssriger 
H2S04-L6sung, bevorzugt in ^ 98 Gew.-%-iger wSssriger H2S04-L6sung, An die Reinheit 
der L6sung werden keine besonderen Anforderungen gestellt, so dass auch technische 
H2S04-L6sung verwendet werden kann. Besonders bevorzugt erfolgt daher die Sulfatie- 
rung in konzentrierter technische H2S04-L6sung. Der Einsatz von Oleum ist ebenfalls 
moglich. Die Umsetzung kann jedoch auch nach anderen dem Fachmam bekannten Arten 
erfolgen, beispielsweise durch Umsetzung mit SO3 oder CISO3H. Ein relativ niedriger Sul- 
fatierungsgrad im Sinne dieser Erfindimg liegt daim vor, wenn das native Ol mit 3 bis 9 
Gew.-%, vorzugsweise mit 4 bis 8 Gew.-%, seines Gewichts mit H2SO4 — berechnet als 98 
Gew,-%-ige wassrige H2S04-L6sung - umgesetzt worden ist. 

Das oxidierte, sulfatierte native Ol wird dadurch erhalten, dass natives Ol so oxidiert wird, 
dass der Unterschied Ad der spezifischen Gewichte des unoxidierten und oxidierten nati- 
ven Ols im Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, bevorzugt im Bereich von 0,03 bis 0,05 g/ml, 
35 liegt, und das so oxidierte native Ol anschlieBend mit 3 bis 9 Gew.-%, vorzugsweise mit 4 
bis 8 Gew.-%, seines Gewichts mit H2SO4 - berechnet als 98 Gew.-%-ige wassrige H2SO4- 
Losung — umgesetzt wird. 
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Kom ponente B 

Bei der Komponente B handelt es sich van ein Btnulgatorgemisch aus den Einzelkompo- 
nenten bl, b2 und b3. Bei den Alkylenoxid-Einheiten der damit alkoxyUertea Alkanole 
handelt es sich zweckmafiigerweise urn solche mit 2 bis 4, vorzugsweise mit 2 bis 3, C- 
Atomen. D. h. also, die alkoxylierten iSngerkettigen und langkettigen Alkanole, die aus 
dem Stand der Technik bekannt sind, werden durch Umsetzung der entsprechenden Alka- 
nole bzw. Alkanolgemische, wie sie in Fettalkoholen vorliegen, mit den gewiinschten 
Mohnengen der Alkylenoxide wie Bthylen-, Propylen- oder Butylenoxid erhalten. Je nach 
dem, wie die Alkylenoxide den AnsStzen zudosiert werden, konnen die Einheiten der dar- 
aus erhaltenen Polyetherketten alle gleich oder verschieden sein und - sofem sie verschie- 
den sind - statistisch oder blockweise angeordnet sein. Die Umsetzung kann durch geringe 
Mengen Wasser und/oder Alkali katalysiert werden. 

Das Emulgatorgemisch enthalt insbesondere 20 bis 60, bevorzugt 25 bis 50, besonders 
bevorzugt 28 bis 40 Gew.-%, einer Komponente bl oder einer Mischung der Komponenten 
bl, 20 bis 70, bevorzugt 25 bis 60, besonders bevorzugt 30 bis 45 Gew.-% einer Kompo- 
nente b2 Oder einer Mischung der Komponenten b2 und 10 bis 50, bevorzugt 15 bis 40, 
besonders bevorzugt 22 bis 32 Gew.-%, einer Komponente b3 oder einer Mischung der 
Komponenten b3, - jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Emulgatorgemischs. 

Die Komponente bl ist bevorzugt mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Einheiten al- 
koxyliertes Cg- bis Cia-Alkanol, besonders bevorzugt mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylen- 
oxid-Einheiten alkoxyUertes Cio-Alkanol. Die Komponente b2 ist bevorzugt mindestens 
ein mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes Cm- bis C2o-Alkanol, besonders be- 
vorzugt ein mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes Cie- bis Ci8-Alkanol. Die 
Komponente b3 ist bevorzugt mindestens ein mit 50 bis 100 AJkylenoxid-Einheiten al- 
koxyUertes Ci4- bis C2o-A]kanol, besonders bevorzugt ein mit 50 bis 100 Alkylenoxid- 
Einheiten alkoxyUerter Ci6- bis Cig-Alkanol. 

Bevorzugt ist darQber hinaus die Komponente bl mit 5 bis 10 AJkylenoxid-Einheiten 
und/oder die Komponente b2 mit 20 bis 30 Alkylenoxid-Einheiten und/oder die Kompo- 
nente b3 mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUert. Besonders bevorzugt ist die 
Komponente bl mit 5 bis 10 Alkylenoxid-Einheiten und die Komponente b2 mit 20 bis 30 



P.F. 0000053915/Ka 




-10- 



Alkylenoxid-Einlieiten und die Komponente b3 mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten al- 
koxyliert. 



Komponente C 

Bei der Komponente C handelt es sich um das Reaktionsprodukt, welches durch Polymeri- 
sation eines DiaBcylsilandiols SiR2(OH)2 erhalten wild, wobei R fiir Methyl, Ethyl, n- 
Piopyl Oder Phenyl steht Das so erhaltene Polymer kann linear, cycUsch oder verzweigt 
sein. Es weist bevoizugt eine Viskosiat von 30 bis 1000 mPa-s, bevorzugt von 80 bis 500 
mPa-s, auf- gemessen in Reinsubstanz bei 20°C. Bei der Komponente C kann es sich so- 
wohl um ein Homo- als auch um ein Copolymer handeln. Das erfindungsgemaBe Fet- 
tungsmittel kann sowohl keine, als auch eine oder mehrere Komponenten C enthalten. Be- 
voizugt enthait das erfindim^gemaBe Fettungsmittel mindestais eine Komponente C. 

Die Polymere der allgemeinen Formel CO und ihre Herstellung sind dem Fachmann be- 
kannt und beispielsweise in EP-A 0 213 480, in Jiirgen Falbe, Manfred Regitz, R6mpp 
Chemie Lexikon 1992, 9. Auflage, Georg Thieme Verlag Stuttgart - New York, Band 5, S. 
4167 ff., insbesondere unter "Silicone" und "Siloxane", und in Ulhnanns Enzyklopadie der 
technischen Chemie 1982, 4. Auflage, Verlag Chemie Weinheim, Band 21, S. 511 - 543, 
insbesondere unter "Silicon-Ole". beschrieben. Die in EP-A 0 213 480 beschriebenen SiU- 
konSle werden durch B^gnahme zum Bestandteil der vorliegenden technischen Lehre 
gemacht. 



Komponente D 

Bei der Verbindung der allgemeinen Formel (D) 
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bei der und gleich oder unterschiedlich und unabhangig vonemandra: ausgewShlt sind 
aus der Gruppe bestehend aus H, M, gesattigtem linearea aUphatischen Ci- bis Cis-Alkyl 
und gesattigtem verzweigten aliphatisclieii C3- bis Cis-Alkyl, 

wobei mindestens einer der beiden Reste R' und R^ H, M mit M = AlkalimetaU, 0,5 Erd- 
alkalimetall, imd 

ausgewShlt ist aus der Gruppe H^, NH4*, AlDkalimetalf und 0,5 ErdalkalimetaU^ han- 
delt es sich urn einen sulfitierten Bemsteinsauremono- oder -diester. Bei den Diestem kann 
es sich sowohl um gemischte Ester als auch urn Diester mit demselben ABcohol handebi. 
Bevoizugt handelt es sich um Diester mit demselben Alkohol. 

Das erfindungsgemSfie Fettungsmittel kann sowohl keine, als auch eine oder mehrere der 
Verbindungen der allgemeinen Fonnel (II) enthalten. Bevorzugt enthalt das erfindungsge- 
maBe Fettungsmittel mindestens eine Verbindung der allgemeinen Fonnel QI). 

Bevorzugt sind R' und R^ unabhangig voneinander aus der Gruppe Methyl, Ethyl, Propyl, 
iso-Propyl, n-Butyl, sec-Butyl, tert-Butyl, n-Pentyl, iso-Pentyl, n-Hexyl, 2-Ethylhexyl, n- 
Octyl, n-Dodecyl, n-Tridecyl, n-Tetradecyl und n-Hexadecyl und/oder = H* oderNa*. 

Die Verbindung der allgemeinen Formel (II) lasst sich dutch ein Verfahren enthaltend fol- 
gende Schritte herstellen: 

i) Umsetzung mindestens einer Substanz ausgewShlt aus der Gruppe Maleinsaure- 
anhydrid, MaleinsSure, Fumarsaure mit mindestens einem gesattigten aliphati- 
schen Ci- bis Cig-Alkanol im Molverhaitnis (0,1 bis 1) zu (2 bis 5) zu einer 
Verbindung der allgemeinen Formel (Ilia) oder (mb) 




(ma) (mb) 

wobei R' imd R^ gleich oder unterschiedlich imd unabhangig voneinander aus- 
gewMhlt sind aus der Gruppe bestehend aus H, gesattigtem linearen aUphati- 
schen Ci- bis Ci8-Alkyl und gesattigtem verzwdgtai aliphatischen C3- bis Cis- 
Alkyl, wobei mindestens einer der beiden Reste R^ und R^ H, und 



P.F. 0000053915/Ka 



- 12- 



ii) Umsetzung der durch Schritt i) erhaltenen Verbindungen der aUgemeinen For- 
mel (ma) oder (mb) mit einem Derivat der schweffigen SSure, insbesondere 
mit Na2S205, um eine Veibindung der aUgemeinen Formel (II) mit = Na* zu 
erhalten. 

Bevoizugt wird in Schritt i) Maleinsaureanhydrid eingesetzt. Bevorzugt eingesetzte Alka- 
nole sind Methanol, Etiianol, Piopanol, iso-Propanol, 1-Butanol, 2-Methylpropanol, tert- 
Butanol, 1-Pentanol, 3-Methylbutanol, 2,2-Dimethylpropanol, 1-Hexanol, 2-Ethylhexanol, 
1-Octanol, 1-Dodecanol, 1-Tridecanpl, l-Tetradecanolmid 1-Hexadecanol. 

Der Druck liegt wShrend des Verfahrens insbesondere bei 1 bar (= Normaldruck) bis 5 bar. 
Bevorzugt wird das Verfahren bei 80 bis 100°C durchgefuhrt, wobei die Obergrenze fur 
die Reaktionstemperatur durch den Siedepunkt des eingesetzten Alkohols vorgegeben 
wird. Nahere Einzelheiten zur Verfahrensdurchfiihrung und zur Herstellung der anderen 
Verbindungen der aUgemeinen Formel QI) sind dem Fachmann bekannt. 



Das erfindungsgemaBe Fettungsmittel kann bei der HersteUung und/oder Behandlung von 
Leder und Hauten eingesetzt werden. Die Erfindung betriffl daher auch die Verwendung 
der beschriebenen erfmdungsgemaBen Fettungsmittel bei der LederhersteUimg. Deren 
Verwendung dient zur Weichmachnng des Leders, zur Steigerung seiner Fiille und Festig- 
keit und zur Schutzwirkung gegen NSsse, Schmutz, und chemische Einfliisse von auBen. 

Das erfindungsgemaBe Fettungsmittel kann unverdtinnt oder je nach den Wiinschen der 
Anwender in Form wSssriger Dispersionen (wSssriger Flotten), zweckmSBigerweise mit 
FeststofiEgehalten von 40 bis 80 Gew.-%, bevorzugt mit Feststoffgehalten von 50 bis 80 
Gew.-%, besonders bevorzugt mit Feststoflfgehalten von 60 bis 75 Gew.-% bereitgestellt 
werden. Die Erfindung betri£ft somit auch ein Verfahren zur Fettung von Leder und HSu- 
ten durch Behandlung mit den vorstehend genannten wSssrigen Flotten. 

Die bevorzugte, besonders bevorzugte und ganz besonders bevorzugte Zusammensetzung 
des erfindungsgemaBen Fettungsmittels ist der nachfolgenden Tabelle 1 zu entnehmen. Die 
Gewichtsangaben beziehen sich jeweils auf das Gesamtgewicht des Fettungsmittels. Es 
konnen auch weitere dem Fachmaim bekannte, geeignete ZusStze enthalten sein. 
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Tabelle 1 : Zusammensetzung des erfindimgsgemaBen Fettimgsmittels 



Eine oder mehrere 
der Komponenten 


Bevoizugte Zusam- 
mensetzung 


Besonders bevor- 
zugte Zusammenset- 
zung 


Ganz besonders be- 
voizugte Zusammen- 
setzung 


A 


45 bis 98 Gew.-% 


70bis96Gew.-% 


78bis95Gew.-% 


B 


2 bis 15 Gew.-% 


3 bis 10 Gew.-% 


3 bis 8 Gew.-% 


C 


0 bis 20 Gew.-% 


0,5 bis 10 Gew.-% 


1 bis 7 Gew.-% 


D 


0 bis 20 Gew.-% 


0,5 bis 10 G€W.-% 


1 bis 7 Gew.-% 



• Die Komponenten der bevorzugten erjBndungsgemaBen Fettungsmittel, nSmlich die erfin- 
dungsgemaBen modifizierten nativen Ole O^lomponente A) und das erfindungsgemSBe 
Emulgatorgemisch (Komponente B), sowie gegebenenfalls das Polymer der allgemeinen 
Fomiel 0) (Komponente Q und die Verbindung der allgemeinen Formel (II) (Komponente 
D), k6nnen den Fettungsflotten zusammen oder in beliebiger Reihenfolge getrennt - unter 
10 Rlihren und gegebaienfalls leichter Erwarmung - zugefttgt werden. 




Die folgenden AusfUhrungsbeispiele veranschaulichen die Erfindung. 
IS Ausfuhrungsbeispiele 

Die Zusammensetzung der eingesetzten erfindungsgemSBen Fettungsmittel FMl bis FM4 
ist der Tabelle 2 zu entnehmen. Der Anteil der einzelnen Komponenten ist in Gew.-%, 
bezogen auf das gesamte Fettungsmittel, angegeben. 
20 

Bei der Komponente al handelt es sich um eine 93 Gew.-%ige wSssrige LOsung von oxi- 
diertem sulfitierten RapsSl, wobei das Raps6l bis Ad = 0,01 bis 0,1 g^ luftoxidiert und 
anschliefiend mit 4 Gew.-% NaaSaOs - bezogen auf das Gewicht des RapsSls - umgesetzt 
wurde. Bei der Komponoite a2 handelt es sich um eine 96 Gew.-%ige wSssrige L6sung 
25 von oxidiertem sulfatierten Rapsdl, wobei das Rapsol bis Ad = 0,01 bis 0,1 g/ml luftoxi- 
diert und anschliefiend mit 6 Gew.-% 98 Gew.-%iger wSssriger H2SO4 - bezogen auf das 
Gewicht des RapsOls - umgesetzt wurde. 
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Das nicht-ionische Tensid Lutensol® AT 25 der BASF AG in Ludwigshafen ist ein Cie- 
bis Cis-Fettalkoholgemisch, welches mit 25 mol Ethylenoxid ethoxyUert wurde. Das nicht- 
ionische Tensid SiUgen® WL der BASF AG in Ludwigshafen ist em Gemisch linearer 
Ci6- bis Ci8-Fettalkohole. welches mit 80 mol Ethylenoxid ethoxyUert wurde. Das nicht- 
ionische Tensid Lutensol® ON 70 der BASF AG in Ludwigshafen ist der Uneaie Cio- 
Fettalkohol, welcher mit 7 mol Ethylenoxid ethoxyliert wurde. 

Das Dialkylsulfosuccinat Empimin® AMI der BASF AG in Ludwigshafen ist das Umset- 
zungsprodukt von Maleinsaureanhydrid mit 2-Ethylhexanol im Molverhaltnis 1 zu 2 und 
anschUeBender Sulfit-Addition an die Doppelbindung des so erhaltenen MaleinsSu- 
re(di)esters. Das Sihkonol® AK 350 der Wacker Chemie in Burghausen ist ein Polydime- 
thylsiloxan mit der Viskositat 350 mPa-s - gemessen bei 20°C. Densodrin® BA der BASF 
AG in Ludwigshafen ist eine 25 Gew.-%ige wassrige Losung des Copolymers, welches 
durch Polymerisation eines Gemischs von a-Olefinen mit 20 bis 24 C-Atomen mit Malein- 
saureanhydrid im Molverhaltnis 1 zu 1 und anschlieJJender Neutralisation mit wSssriger 
NaOH-Losung erhalten wird und eine zahlenmittlere Molmasse M„ von 10000 g/mol auf- 
weist. 



Tabelle 2: Zusammensetzung der Fettungsmittel FMl bis FM4 



Komponente 


FMl 


FM2 


FM3 


FM4 


al rGew.-%l 


61,3 


50,3 


40,3 


58,3 


a2 rGew.-%l 


26,5 


35,8 


45,8 


26,5 


Lutensol® AT 25 
rGew.-%] 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


Siligen® WL rGew.-%] 


1,4 


1,4 


1,4 


1,4 


Lutensol® ON 70 [Gew.-%] 


1,8 


1,8 


1,8 


1.8 


SilikonOl® AK 350 [Gew.-%] 


2,0 






5,0 


Empimin® AMI rGew.-%] 


5.0 






5,0 


Densodrin® BA [Gew.-%] 




8,7 


8,7 


- 
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Beispiel 1 Behandlung von Cr-gegerbtem Leder mit herkdmmlichem/erfmdunigs- 
gemafiem Fettungsmittel FMl bis FM4 

100 Gewichtsteile Chromrindleder der Falzstarke 1,0 nnn werden in 200 Gewichtsteilen 
Wasser von 35^C fur 10 Minuten in einem Pass bewegt. AnschlieBend wird die Flotte ab- 
gelassen, und das so gewaschene Chromrindleder in 150 Gewichtsteilen Wasser von 35°C 
fur 30 Minuten bewegt. Danach werden 2,5 Gewichtsteile Natrimnformiat zugegeben und 
nach weiteren 60 Minuten 0,8 Gewichtsteile Natriumhydrogencarbonat, die mit Wasser 
von 30°C auf 1 zu 15 verdtbmt wurden, wodurch ein pH-Wert von 6,5 eingestellt wird. 
Nach 60 Minuten werden 2 Gewichtsteile Fettungsmittel FMl zugegeben, die mit Wasser 
von 60°C auf 1 zu 3 verdiinnt wurden; anschlieBend wird die Flotte abgelassen. 

Danach werden 100 Gewichtsteile Wasser von 35°C und 5 Gewichtsteile Tara zugesetzt. 
Nach 60 Minuten werden 5 Gewichtsteile handelsilblicher fltissiger Sulfongerbstoff, der 
mit Wasser von 35°C auf 1 zu 3 verdiimit wurde, zugegeben. Man bewegt das Leder 60 
Minuten im Fass, und farbt es dann in der gleichen Flotte mit 2,5 Gewichtsteilen eines 
handelsiiblichen anionischen Lederfarbstoffs. Nach 5 Minuten werden dem Leder 100 Ge- 
wichtsteile Wasser von 60''C und 10 Gewichtsteile Fettungsmittel FMl zugefugt, welches 
mit Wasser von 60''C auf 1 zu 5 verdiinnt wurde, wodurch ein pH-Wert von 6,9 eingestellt 
wird. 

Danach wird die Flotte dxurch langsame portionsweise Zugabe von 1,5 Gewichtsteilen 8,5 
Gew.-%iger wSssriger AmeisensSure von 20''C innerhalb eines Zeitraums von 60 Minuten 
auf einen pH-Wert von 3,6 eingestellt. Die Flotte wird abgelassen, und das Leder 10 Mi- 
nuten mit 200 Gewichtsteilen Wasser von 35°C gesptUt und wie allgemein tiblich weiter 
bearbeitet. 

Das Beispiel wurde analog unter Einsatz der Fettungsmittel FM2 bis FM4 wiederholt. 

Man erhalt Leder mit guter Festnarbigkeit, bei gleichzeitig guter Fiille und mittlerer 
Weichheit. Die Lederoberflache besitzt einen angenehmen Griff 
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Beispiel 2 Behandlung von Cr-frei gegerbtem Leder mit herkSmmlichem/erfin- 
dungsgemaBem Fettungsmittel FMl bis FM4 

100 Gewichtsteile „wet white"-Rindleder der Falzstarke 1,0 mm werden in 300 Gewichts- 
teilen Wasser von 35^C fiir 10 Minuten bewegt. AnscWieBend wird die Flotte abgelassen, 
und das so gewaschene Chromrindleder wird in 200 Gewichtsteilen Wasser von 35°C fur 
weitere 20 Minuten bewegt. Dann werden 2,0 Gewichtsteile Natriumfomiiat zugegeben 
und nach weiteren 60 Minuten 0,3 Gewichtsteile Natriumhydrogencarbonat, die mit Was- 
ser von 30°C auf 1 zu 15 verdxinnt wurden, wodurch ein pH-Wert von 4,8 eingestellt wird. 
Nach 60 Minuten werden 2 Gewichtsteile Fettungsmittel FMl, welches mit Wasser von 
60°C auf 1 zu 3 verdiiimt wurde, zugegeben und die Flotte wird abgelassen. 

Danach werden 100 Gewichtsteile Wasser von SS^'C und 6 Gewichtsteile Tara zugesetzt. 
Nach 120 Minuten werden 20 Gewichtsteile handelsiiblicher fltissiger Sulfongerbstoff, der 
mit Wasser von 35°C auf 1 zu 3 verdiinnt wurde, zugegeben. Man bewegt das Leder fiir 60 
Minuten, und farbt es dann in der gleichen Flotte mit 2,0 Gewichtsteilen eines handelsflbli- 
chen Lederfarbstoffs. Nach 5 Minuten werden dem Leder 100 Gewichtsteile Wasser von 
45''C und 10 Gewichtsteile Fettungsmittel FMl, welches mit Wasser von 60°C auf 1 zu 5 
verdiinnt wurde, zugefiigt, wodurch ein pH-Wert von 5,0 eingestellt wird. 

Danach wird die Flotte durch langsame portionsweise Zugabe von 1,5 Gewichtsteilen 8,5 
Gew.-%iger wSssriger Ameisensaure von 20°C innerhalb eines Zeitraums von 60 Minuten 
auf einen pH-Wert von 3,5 eingestellt Die Flotte wird abgelassen, und das Leder 10 Mi- 
nuten mit 200 Gewichtsteilen Wasser von 35°C gesptilt und wie allgemein iiblich welter 
bearbeitet. 

Das Beispiel wurde analog unter Einsatz der Fettungsmittel FM2 bis FM4 wiederholt. 

Man erhalt Leder mit guter Festnarbigkeit, bei gleichzeitig guter Fiille und mittlerer 
Weichheit Die Lederoberflache besitzt einen angenehmen Griff. 
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BASF Aktiengesellschaft 12- September 2002 

B02/0405 IBA^A/MST^l/vo 



Patentansprfiche 

1. Fettungsmittel zur HersteUung und/oder Behandlung von Leder und Hauten umfas- 
send 

A) eine Mischnng modifizierter nativer Ole enthaltend 

al) mindestens ein oxidiertes sulfitiertes natives Ol und 
a2) mindestens ein oxidiertes sulfatiertes natives Ol, 

B) ein Emulgatorgemisch enthaltend 

bl) mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes Ce- 
bis Ci4-Alkanol, 

b2) mindestens ein mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes 

Ci2- bis C24-Alkanol imd 
b3) mindestens ein mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes 

Ci2- bis C24-Alkanol, sowie 

C) gegebenenfalls ein lineares, cyclisches oder verzweigtes Polymer eines 
Dialkylsilandiols SiR2(OH)2, wobei R flir Methyl, Ethyl, n-Propyl oder 
Phenyl steht, nnd/oder 

D) gegebenenfalls eine Verbindung der allgemeinen Formel (H) 

O 



OR 



wobei R' und R^ gleich oder unterschiedlich sind \ind unabhangig voneinander aus- 
gewShlt sind aus der Grappe bestehend aus H, M, gesattigtem linearen aUphati- 



schen Ci- bis Cig-Alkyl und gesattigtem verzweigtea aliphatischen C3- bis C18- 
Alkyl, wobei mindestens einer der beiden Reste und R^ # H, M mit M = AJkali- 
metall, 0,5 Brdalkalimetall, und 

ausgewMhlt ist aus der Gruppe H^, ISIH4*, AlkalimetaU* und 0,5 Erdalkalime- 

taU*. 

Fettungsmittel nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass das modifizierte 
native Ol A ausgewShlt ist aus der Gruppe modifiziertes Fischol, modifiziertes 
KlauenSl, modifiziertes Lard5l, modifiziertes Sojaol, modifiziertes Rapsol, modifi- 
ziertes NuBol, modifiziertes OlivenSl und modifiziertes Rizruiisol. 

Fettungsmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekemizeichnet, dass das oxidierte, 
sulfitierte native Ol dadurch erhalten wird, dass natives Ol so oxidiert wird, dass 
der Unterschied Ad der spezifischen Gewichte des unoxidierten und oxidierten na- 
tiven Ols im Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, bevorzugt im Bereich von 0,03 bis 0,05 
g/ml, Uegt, und das so oxidierte native Ol anschlieBend mit 2 bis 8 Gew.-% seines 
Gewichtes, bevorzugt mit 3 bis 5 Gew.-% seines Gewichtes, mit einem Sulfit - be- 
rechnet als Natriumbisulfit (Na-zSiOs) - umgesetzt wird. 

Fettungsmittel nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekemizeichnet, dass das 
oxidierte, sulfatierte native Ol dadurch erhalten wird, dass natives Ol so oxidiert 
wird, dass der Unterschied Ad der spezifischen Gewichte des unoxidierten und oxi- 
dierten nativen Ols im Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, bevorzugt im Bereich von 
0,03 bis 0,05 g/ml, liegt, und das so oxidierte native Ol anschlieBend mit 3 bis 9, 
vorzugsweise mit 4 bis 8, Gew.-% seines Gewichts mit H2SO4 - berechnet als 98 
Gew.-%-ige wSssrige HaSOA-Losung - umgesetzt wird. 

Fettungsmittel nach emem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekemizeichnet, dass das 
Emulgatorgemisch B 20 bis 60, bevorzugt 25 bis 50, besonders bevorzugt 28 bis 40 
Gew.-%, einer Komponente bl oder einer Mischung der Komponenten bl, 20 bis 
70, bevorzugt 25 bis 60, besonders bevorzugt 30 bis 45 Gew.-% einer Komponente 
b2 Oder einer Mischung der Komponenten b2 und 10 bis 50, bevorzugt 15 bis 40, 
besonders bevorzugt 22 bis 32 Gew.-%, einer Komponente b3 oder einer Mischung 
der Komponenten b3 enthSlt, - jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Emul- 
gatorgemischs. 



Fettungsmittel nach eiaem der Ansprttche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Alkylenoxid-Emheiten der Komponentea bl, b2 und b3 2 bis 4 C-Atome, bevor- 
zugt 2 bis 3 C-Atome, haben. 

Fettungsmittel nach einem der Ansprttche 1 bis 6, dadurch gekemozeichnet. dass die 
Komponente bl mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Emheiten alkoxyliertes 
C8- bis Ci2- Alkanol, bevorzugt mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Einheiten 
alkoxyUertes Cio-Alkanol, ist und/oder dass die Komponente b2 mindestens ein mit 
15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes Cm- bis Czo-Alkanol, bevorzugt ein 
mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyliertes Cie- bis Ci8-Alkanol, ist 
und/oder die Komponente b3 mindestens ein mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten 
alkoxyUertes Cm- bis Cao-Alkanol, bevorzugt ein mit 50 bis 100 Alkylenoxid- 
Einheiten alkoxyUertes Cie- bis Cig-Alkanol, ist. 

Fettungsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Komponente bl mit 5 bis 10 Alkylenoxid-Einheiten, und/oder dass die Kompo- 
nente b2 mit 20 bis 30 Alkylenoxid-Einheiten, und/oder dass die Komponente b3 
mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiteu alkoxyUert ist. 

Fettungsmittel nach einem der Ansprttche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Polymer der allgemeinen Formel CO eme ViskositSt von 30 bis 1000 mPa-s, bevor- 
zugt von 80 bis 500 mPa-s, - gemessen in Reinsubstanz bei 20°C, hat. 

Fettungsmittel nach einem der Ansprttche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass bei 
der Verbindung der allgemeinen Foimel (U) und R^ unabhSngig voneinander 
ausgewShlt sind aus der Gruppe Methyl, Ethyl, Propyl, iso-Propyl, n-Butyl, sec- 
Butyl, tert-Butyl, n-Pentyl, iso-Pentyl, n-Hexyl, 2-Ethylhexyl, n-Octyl, n-Dodecyl, 
n-Tridecyl, n-Tetradecyl und n-Hexadecyl und/oder = oder Na*. 

Fettungsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Fettungsmittel 45 bis 98 Gew.-%, bevorzugt 70 bis 96 Gew.-%, besonders be- 
vorzugt 78 bis 95 Gew.-%, einer Komponente A oder einer Mischung der Kompo- 
nenten A, 2 bis 15 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 3 bis 
8 Gew.-%, einer Komponente B oder einer Mischung der Komponenten B, sowie 0 
bis 20 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 7 Gew.-%, 
einer Komponente C oder einer Mischung der Komponenten C, und 0 bis 20 Gew.- 
%, bevorzugt 0,5 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 7 Gew.-%, einer Kom- 
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ponente D oder einer Mischung der Komponenten D enthalt, - jeweUs bezogen auf 
das Gesamtgewicht des Fettungsmittels. 

12. Verwendung eines Fettungsmittels nach einem der Ansprttche 1 bis 1 1 bei der Her- 
stellung und/oder Behaadlimg von Leder und HSuten. 

13. Verfahren zur Fettung bei der Herstellung und/oder Behandlung von Leder und 
HSuten mit wSssrigen Dispersionen, dadurch gekennzeichnet, dass die wassrigen 
Dispersionen von 40 bis 80 Gew.-%, bevorzugt von 50 bis 80 Gew.-%, besonders 
bevorzugt von 60 bis 75 Gew.-%, eines Fettungsmittels nach einem der Anspriiche 
1 bis 11 eathalten. 
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Zusammenfassung 



Die vorliegende Erfindung betriffl ein Fettungsmittel umfessead 



eine Mischimg modifizierter nativer Ole enthaltend 

al) mindestens ein oxidiertes sulfitiertes natives Ol und 

a2) mindestens ein oxidiertes sulfatiertes natives Ol, 



B) ein Emulgatorgemisch enthaltend 

bl) mindestens ein mit 4 bis 12 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes Ce- bis 
Ci4-Alkanol, 

b2) mindestens ein mit 15 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes C12- bis 
C24-Alkanol und 

b3) mindestens ein mit 50 bis 100 Alkylenoxid-Einheiten alkoxyUertes C12- bis 
C24-Alkanol, sowie 

C) gegebenenfalls ein lineares, cycUsches oder verzweigtes Polymer eines Dialkyl- 
silandiols SiRzCOEQa, wobei R fUr Methyl, Ethyl, n-Propyl oder Phenyl steht. 



wobei und R^ gleich oder miterschiedlich sind und unabhSngig voneinander aus- 
gewahlt sind aus der Gruppe bestehend aus H, M, gesSttigtem linearen aUphati- 
schen Ci- bis Cis-Alkyl und gesattigtem verzweigten aUphatischen C3- bis Cig- 
Alkyl, wobei mindestens einer der beiden Reste R^ und R^ H, M mit M = AlkaU- 



und/oder 



gegebenenfalls eine Verbindung der aUgemeinen Fonnel (D) 




(n). 
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metall, 0,5 Erdalkalimetall, und ausgewShlt ist aus der Qnippe lit, NHU"*", Alka- 
limetall"^ und 0,5 Erdalkalimetall'*'. 

Gegenstand der Erfindung sind ebenfalls die Verwendung der erfindungsgemaBen Fet- 
tungsmittel in der Lederherstellung und/oder -behandlung und Verfahren zur Herstellung 
und/oder Behandlung von Leder mit wassrigen Dispersionen dieser Fettungsmittel. 
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